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© Vorrichtung zum Ablosen einer Beschichtung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Ablo- 
sen einer insbesondere mittels einer Bindemittelschicht auf- 
gebrachten Beschichtung, beispielsweise einer Gurnmifolie, 
von aus Stahl oder Beton bestehenden Bauteilen, wie Behal 
tern, Apparaten und Rohren, bestehend aus einer Wasser- 
strahlduse, die zumindest annahernd flachendeckend iiber 
die abzuldsende Beschichtung gefuhrt wird. 
Um zu erreichen, dad der Ablosevorgang maschinell und 
damit ohne grofce korperliche Anstrengung durchgefuhrt 
werden kann und Ungleichmaftigkeiten ausgeglichen wer- 
den, die bei der von Hand durchgefuhrten Fiihrung derWas- 
serstrahlduse auftreten konnen, ist die Wasserstrahlduse (3) 
an einer Stirnflache (5) eines in Langsrichtung verschiebba- 
ren Kragarrnes (6) befestigt und der Kragarm (6) wird von 
^ einem quer zu seiner Langsrichtung auf einer Fiihrung (11) 

<bewegbaren Schlitten (10) getragen und die Fiihrung (11) ist 
iiber seitliche, aufcerhalb der Bewegungsbahn der Wasser- 
strahldiise (3) befindliche Stutzen (16) mit Saugkopfen (17) 
CO am Bauteil gesichert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Abldsen einer insbesondere mittels einer Bindemittel- 
schicht aufgebrachten Beschichtung, beispielsweise ei- 
ner Gummifolie, von aus Stahl oder Beton bestehenden 
Bauteilen, wie Behaltern, Apparaten und Rohren, beste- 
hend aus einer Wasserstrahldiise, die zumindest anna- 
hernd flachendeckend liber die abzulosende Beschich- 
tung gefuhrt wird. 

In der chemischen Industrie werden metallische, ins- 
besondere aus Stahl bestehende Bauteile, wie Behalter, 
Apparate und Rohre, eingesetzt, die zum Schutz vor 
dem Angriff aggressiver Medien mit einer Beschichtung 
versehen sind. Auch Behalter aus Beton weisen eine 
solche Beschichtung auf. Derartige Beschichtungen be- 
stehen meist aus Kunststoff oder Gummi. Gummi- 
schichten werden entweder direkt unter Benetzung der 
Oberflache mittels eines Losungsmittels oder indirekt 
uber eine Bindemittelschicht, zum Beispiel einen geeig- 
neten Klebstoff, als Folie auf die Oberflache des Bautei- 
les aufgebracht, wobei sich gegebenenfalls noch ein be- 
sonderer Vulkanisationsvorgang anschlieBen kann. 

Sowohl Beschichtungen aus Gummi als auch aus 
Kunststoff unterliegen einem VerschleiB oder einer Zer- 
storung, sind — in Abhangigkeit vom Einsatz der Bau- 
teile — gelegentlich uberfltissig oder mlissen durch eine 
andere Beschichtung ersetzt werden. Dies macht es er- 
forderlich, daB die Beschichtung abgelost wird. 

Es ist bekannt, Beschichtungen aus Gummi durch Ab- 
klopfen mit einem PreBluftmeiBel unter Mithilfe eines 
Schabers durchzufuhren. Ein solches Ablosen ist zeit- 
aufwendig und lohnintensiv. 

Es ist ferner bekannt, Beschichtungen aus Gummi da- 
durch zu entfernen, daB iiber die abzulosende Beschich- 
tung weitgehend flachendeckend ein Wasserstrahl ge- 
fiihrt wird, der in Abhangigkeit von der Art und der 
Dicke der Beschichtung mit einem Druck von 
100—1200 bar aus einer Wasserstrahldiise austritt und 
auf die Beschichtung aufprallt. Die Wasserstrahldiise ist 
an einer Art Lanze befestigt, die ihrerseits von Hand 
gehalten wird. Dabei wird die Wasserstrahldiise maan- 
derformig iiber abzulosende Teilbereiche der Beschich- 
tung gefuhrt. Durch den Druck des Wasserstrahles wird 
die Beschichtung zerstort, so daB sie leicht mittels eines 
Schabers entfernt werden kann. Obwohl die Personen, 
die mit diesem Ablosen der Beschichtung beschaftigt 
sind, besondere, wasserdichte Schutzanziige tragen, 
kann eine derartige Tatigkeit aufgrund der damit ver- 
bundenen Anstrengung von einer Person hochstens ei- 
ne Stunde ausgefiihrt werden. Dies bedeutet, daB auch 
dieses Abloseverfahren zeitaufwendig und lohnintensiv 
ist 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zum Ablosen einer insbesondere mittels 
einer Bindemittelschicht aufgebrachten Beschichtung 
zu schaffen, durch die der Abldsevorgang maschinell 
und damit ohne groBe korperliche Anstrengung durch- 
gefuhrt werden kann. Daruber hinaus sollen durch eine 
solche Vorrichtung UngleichmaBigkeiten ausgeglichen 
werden, die bei der von Hand durchgeflihrten Fuhrung 
der Wasserstrahldiise auftreten konnen. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird gemaB der Erfin- 
dung vorgeschlagen, daB die Wasserstrahldiise an einer 
Stirnflache eines in Langsrichtung verschiebbaren 
Kragarmes befestigt ist, daB der Kragarm von einem 
quer zu seiner Langsrichtung auf einer Fuhrung beweg- 
baren Schlitten getragen wird und daB die Fuhrung uber 
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seitliche, auBerhalb der Bewegungsbahn der Wasser- 
strahldiise befindliche Stlitzen mit Saugkopfen am Bau- 
teil gesichert ist. 
Eine solche Vorrichtung, die ohne allzu groBen Auf- 
5 wand herstellbar ist, stellt eine einwandfreie Fuhrung 
des Wasserstrahles uber die abzulosende Beschichtung 
sicher und erleichert die Arbeit der mit der Ablosung 
beschaftigen Personen erheblich. Die pro Zeiteinheit 
abzulosende Flache der Beschichtung wird erhoht. 
to Weitere Merkmale einer Vorrichtung gemaB der Er- 
findung sind in den Anspriichen 2-7 offenbart. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in einer 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispieles naher 
erlautert. 

15 In dieser Zeichnung ist eine Draufsicht auf eine Vor- 
richtung 1 gezeigt, mit der eine aus einer Gummifolie 
bestehende Beschichtung von einer Stahlflache abgelost 
werden kann. Die Vorrichtung 1 besteht aus einem ku- 
gelartig ausgebildeten Kopf 2, der mit einer nur ange- 
20 deuteten Wasserstrahldiise 3 versehen ist. Diese Was- 
serstrahldiise 3 ist in an sich bekannter Weise mit einem 
nicht dargestellten Druckwasserschlauch verbunden. 

Der Kopf 2 ist dreh- bzw. schwenkbar in einer Halte- 
rung 4 angeordnet, die an einer Stirnflache 5 eines Krag- 
25 armes 6 befestigt ist. Der Kragarm 6 besteht aus einem 
blechartigen, weitgehend geschlossenen Gehause, wel- 
ches an seiner Unterseite mit einem durch Biirsten ab- 
gedichteten Schlitz versehen ist. 

Im Kragarm 6 befindet sich ein bekannter, nur ange- 
30 deuteter elektrischer Antrieb 7, der eine Spindel 8, die 
sich annahernd iiber die gesamte Lange des Kragarmes 
6 erstreckt, in beiden Drehrichtungen antreiben kann. 
Im Kragarm 6 befindet sich ein nur angedeuteter Fuh- 
rungsstein 9, auf dem der Kragarm 6 in seiner Langs- 
35 richtung verschiebbar ist. Der Fuhrungsstein 9 weist 
eine mit Gewinde versehene Bohrung auf, in die die 
Spindel 8 eingedreht ist. Bei einer Drehbewegung der 
Spindel 8 durch den elektrischen Antrieb 7 wird der 
Kragarm 6 in Langsrichtung auf dem Fuhrungsstein 9 
40 verschoben. 

Der Fuhrungsstein 9 ragt mit einem nicht naher dar- 
gestellten Zapfen oder dergleichen aus dem mittels Biir- 
stenleisten abgedichteten Schlitz an der Unterseite des 
Kragarmes 6 heraus und ist fest mit einem Schlitten 10 
45 verbunden, der in einer beispielsweise als Vierkantrohr 
ausgebildeten Fuhrung 11 verschiebbar ist. In dieser 
Fuhrung 11 ist ebenfalls ein elektrischer Antrieb 12 an- 
geordnet, der eine Spindel 13, die sich annahernd iiber 
die gesamte Lange der Fuhrung 1 1 erstreckt, in Drehbe- 
50 wegung versetzt. Diese Spindel 13 ragt durch eine ent- 
sprechende Gewindebohrung des Schlittens 10, so daB 
derselbe bei der Drehbewegung der Spindel 13 in 
Langsrichtung der Fuhrung 11 verschoben wird. 
Die Fuhrung 11 besitzt an ihrer Oberseite einen 
55 Langsschlitz 14, der durch zwei sich gegenuberliegende 
Burstenleisten 15 verschlossen ist. Durch diesen Schlitz 
14 ragt der mit dem Schlitten 10 verbundene Zapfen des 
Fuhrungssteines 9, wobei der Schlitz 14 auBerhalb die- 
ses Zapfens stets durch die Burstenleisten 15 geschlos- 
60 sen ist. 

An den beiden Enden der Fuhrung 11 sind jeweils 
zwei sich gegenuberliegende Stiitzen 16 vorgesehen, die 
entweder fest oder gelenkig mit der Fuhrung 11 verbun- 
den sind. Diese Stiitzen 16 tragen an ihrem freien Ende 
65 jeweils einen Saugkopf 17, iiber die die Vorrichtung 1 
mittels Vakuum an einer Wand oder dergleichen gesi- 
chert werden kann. Dabei ist es zweckmaBig, die Saug- 
kopfe 17 iiber Kugelgelenke an den Stiitzen 16 anzu- 
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schlieBen, so daB die Saugkopfe 17 einer beispielsweise 
gewolbten Oberflache des von der Beschichtung zu be- 
freienden Bauteiles angepaBt werden konnen. 

Den beiden elektrischen Antrieben 7, 12 ist ein an sich 
bekanntes, nicht dargestelltes Steuergerat zugeordnet, 5 
tiber das die beiden elektrischen Antriebe 7, 12 so an- 
und abgeschaltet werden konnen, daB die Wasserstrahl- 
duse 3 eine weitgehend flachendeckende, maanderfor- 
mige Bewegung ausfuhrt ZweckmaBiger Weise ist die 
Wasserstrahlduse 3 so an dem Kopf 2 befestigt, daB die 10 
Wasserstrahlduse 3 in einem vorbestimmten Abstand 
zur Oberflache der Beschichtung eingestellt werden 
kann. 

In Abanderung des erlauterten Ausfuhrungsbeispie- 
les ist es moglich, die Antriebe fiir den Kragarm und den 15 
Schlitten anders auszubilden. 



Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Abldsen einer insbesondere 20 
mittels einer Bindemittelschicht aufgebrachten Be- 
schichtung, beispielsweise einer Gummifolie, von 
aus Stahl oder Beton bestehenden Bauteilen, wie 
Behaltern, Apparaten und Rohren, bestehend aus 
einer Wasserstrahlduse, die zumindest annahernd 25 
flachendeckend iiber die abzulosende Beschichtung 
gefuhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Wasserstrahlduse (3) an einer Stirnflache (5) eines 

in Langsrichtung verschiebbaren Kragarmes (6) 
befestigt ist, daB der Kragarm (6) von einem quer 30 
zu seiner Langsrichtung auf einer Fuhrung (11) be- 
wegbaren Schlitten (10) getragen wird und daB die 
Fuhrung (11) uber seitliche, auBerhalb der Bewe- 
gungsbahn der Wasserstrahlduse (3) befindliche 
Stutzen (16) mit Saugkopfen (17) am Bauteil gesi- 35 
chert ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kragarm (6) iiber eine Spindel (8) 
mit einem elektrischen Antrieb (7) in Langsrichtung 
verschiebbar ist 40 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schlitten (10) uber 
eine Spindel (13) mit einem elektrischen Antrieb 
(12) bewegbarist 

4. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprii- 45 
che 1 -3, dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzen 
(16) schwenkbar an der Fuhrung (11) befestigt sind. 

5. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprii- 
che 1—4, dadurch gekennzeichnet, daB die Saug- 
kopfe (17) uber Kugelgelenke an den Stutzen (16) 50 
angeschlossen sind. 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprii- 
che 1 —5, dadurch gekennzeichnet, daB die Wasser- 
strahlduse (3) schwenkbar am Kragarm (6) ange- 
ordnet ist. 55 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprli- 
che 1 - 6, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden 
elektrischen Antriebe (7, 12) iiber ein Steuergerat 
anschaltbar sind. 
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